Schnittwerte - Cutting Conditions

= Hartmetall-Schaftfraser ,,DUPLEX“ — lange und extra lange Ausfiihrung
Solid carbide end mills “DUPLEX” — long and extra long design Giiltig fiir - Valid for
MED-R3D
HPC / HSC HSC
Bearbeitung mit der Umfangsschneide Hochvorschubbearbeitung mit der Stirnschneide
Roughing with circumference cutting edge High feed roughing with face cutting edge
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11 170 0,005 x d4 190 0,006 x d4 200 0,007 x dy 240 0,038 x d4 0,05 x dq 0,6 x dy o ] u] []
2.1 160 0,005 x dy 180 0,005 x dy 190 0,006 x dy 220 0,034 x dy 0,04 x dq 0,5xdy u u n
P 31 150 0,004 x d4 170 0,005 x d4 180 0,005 x d4 210 0,030 x d4 0,04 x dq 0,5 x dy o ] o
41 140 0,003 x dy 150 0,004 x dy 170 0,004 x dy 200 0,024 x dy 0,03 x dq 0,4 x dy u u o
5.1 130 0,003 x d4 140 0,003 x d4 160 0,004 x d4 180 0,022 x d4 0,03 x dq 0,3 x dy o ] o
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1.1 170 0,006 x d4 190 0,006 x d4 200 0,007 x d4 240 0,040 x d4 0,05 x dq 0,6 x dy [a] [] [a]
1.2 170 0,006 x dy 190 0,006 x dy 200 0,007 x dy 240 0,040 x dy 0,05 x dy 0,6 x d O [ O
21 150 0,005 x dy 170 0,005 x dy 180 0,006 x dy 210 0,032 x dy 0,04 x dy 0,5x 04 O [ O
K[ 22 150 0,005 x dy 170 0,005 x d; 180 0,006 x dy 210 0,032 x d 0,04 x dy 0,5xd4 O [ o
130 0,005 x d4 140 0,005 x d4 160 0,006 x d4 180 0,032 x d4 0,04 x dq 0,5 x dy 5] [] [a]
130 0,005 x d4 140 0,005 x d4 160 0,006 x d4 180 0,032 x d4 0,04 x dq 0,5 x dy 5] [] [a]
g 100 0,003 x dy 110 0,004 x dy 120 0,004 x dy 140 0,024 x d 0,03 dq 0,4 x dy E [ B
4. 80 0,003 x dy 90 0,004 x dy 100 0,004 x dy 110 0,024 x dy 0,03 x dy 0,4 x dy O [ O
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:J 150 0,006 x d4 170 0,006 x d4 180 0,007 x d4 210 0,040 x d4 0,05 x dq 0,6 x dy 5] [
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N[ 26 130 0,005 x d; 140 0,005 x d; 160 0,006 x ds 180 0,032 x dq 0,04 x dy 0,504 o u
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.2 80 0,003 x d4 90 0,004 x d4 100 0,004 x d4 110 0,024 x d4 0,03 x dy 0,4 x dy [a] [
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1.1 100 0,003 x d4 110 0,004 x d4 120 0,004 x d4 140 0,024 x d4 0,03 xdq 0,4 x dy 8] [}
HI 12 80 0,003 x dy 90 0,003 x dy 100 0,004 x dy 110 0,020 x dy 0,03x dy 0,3xd4 O [
13 70 0,002 x d; 80 0,003 x d 80 0,003 x d 100 0,016 x dy 0,02 x dy 0,3x 04 O [
14 80 0,002 x d 80 0,003 x d 100 0,014 x dq 0,02 x dy 0,2 X dy O [
15 70 0,002 x d4 70 0,002 x d4 80 0,012 x d4 0,02 x dy 0,2 x dy 5] u
W = sehr gut geeignet - very suitable 79

O = gut geeignet - suitable



