SE 60X Schnittdatenempfehlung

Fin-Mill Standard/ Long Torusfraser, 4/6 Schneider

W';rkstl.!ck Geharteter Stahl Nickellegierungen Kobaltlegierungen Gehartete Stahle
aterial
Eigenschaften 35 <HRC <45 - - 45<HRC<52 52 <HRC <68
Schnitttiefe
Ap (mm) 0.05xD 0.034xD 0.034xD 0.04xD 0.034xD
Schnittbreite
Ae (mm) 031xD 031xD 031xD 031D 031xD
D (mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm) Ve (m/min) Fz(mm)
2 0.075 0.075 0.075 0.075 0.075
3 0.120 0120 0120 0.120 0120
4 0.200 0.200 0.200 0.199 0.199
6 90 0.231 40 0.231 50 0.231 80 0.233 70 0.232
8 0.375 0.375 0.375 0373 0373
10 0.405 0.405 0.405 0.412 0.410
12 0.435 0.435 0.435 0.439 0.425
Ap
Ae I
o . .
Sweep-Mill Torusfraser , 4/6 Schneider &:
Profilierung P03 Ho1 | HO2
Werkstu_ck Geharteter Stahl Nickellegierungen Kobaltlegierungen Gehartete Stahle
Material
Eigenschaften 35<HRC<45 - 45<HRC<52 52 <HRC <68
Schnitttiefe
Ap (mm) 0.025xD 0.025xD 0.025xD 0.025xD
Schnittbreite
Ae (mm) 0.400xD 0.300xD 0.330xD 0.300xD
D (mm) Ve (m/min) Ve (m/min) Vc (m/min) Ve (m/min) Ve (m/min) Vc (m/min) Vc (m/min) Vc (m/min)
3 0142 0142 0142 0142
4 0199 0.200 0.199 0.199
5 0.242 0.243 0.244 0.243
6 100 0.288 45 0.288 85 0.288 80 0.291
8 0.429 0.432 0.429 0.430
10 0.477 0.480 0.481 0.489
12 0.568 0.577 0.566 0.583

P.H‘.P

Empfohlene Schnittparameter
Hinweis: Die empfohlenen Schnittparameter dienen nur als Referenz. Diese d@ndern sich bei verschiedenen Schnittbedingungen.
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MATERIALGRUPPE

KO1

K02

PO1

P02

P03

MO1

Mo2

HO1

HO2

Materialgruppe

Aluminiumlegierungen, Si < 9%

Aluminiumguss, Si 2 9%

Kupferlegierungen

Grauguss

Gusseisen

Kohlenstoffstdhle

Stahllegierungen

Vorgehértete Stahle, 35 < HRC = 45

Rostfreie Stahle <35 HR

Rostfreie Stahle =35 HRC

Titanlegierungen

Nickellegierungen

Kobaltlegierungen

Gehartete Stdhle, 45 < HRC < 52

Gehartete Stdhle, 252 HR

Thermoplaste

Grafit
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Material Group

Aluminium wrought alloy, Si < 9%

Aluminium cast alloy, Si 2 9%

Copper alloy

Grey cast iron

Ductile cast iron

Carbon steel

Alloy steel

Prehardened steel, 35 < HRC = 45

Stainless steel, high machinability

Stainless steel, low machinability

Titanium alloy

Nickel alloy

Cobalt alloy

Hardened steel, 45 < HRC < 52

Hardened steel, 2 52HRC

Thermoplastics

Graphite
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