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EDITION 2018

VHM FRASER

MIT VOLLER POWER KOSTEN EINSPAREN.

FORTIS ECOLINE Fraser-Programm VHM fur den taglichen Einsatz.




EIN ABGESTIMMTES
PROGRAMM FUR DEN
TAGLICHEN EINSATZ.

Programmubersicht

FRASWERKZEUGE
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19122 | VHM Mini-Schaftfraser, extra kurz

AUSFUHRUNG EIGENSCHAFTEN SCHAFT ANWENDUNG

[ ZYy DIN DIN od 1]
=3 F
|G| = | &8 | B = ;
(WSS 13 L 6535HA J| 6535HB 2:=1xD | a,=05xD
J%L AN’ — \ ‘g
NORM d,h10 - J{EFx4S°
30°
NE———
AUSFUHRUNG: HINWEIS:

« Zylinderschaft mit Spannflache nach DIN 6535 HB,
bis @ 1,2 mm nach DIN 6535 HA
« Schneidstoff VHM Ultra-Feinstkorn

Sparen Sie sich die Nachschleifkosten:
Denn es ist glinstiger, VHM Mini-Fraser bis zur

EINSATZ GUSS TITAN KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 | <1000 | <1400 | ferrit/ |auste- | duplex | GG/ | GGG GFK/CFK/| <55 | <60 |>60
N/mmz2 | N/mm2 | N/mm?2 | martens. | nitisch GTS HRC HRC HRC

Ve[m/min]*[107 80 68 80 60 | 80 67 270 | 190 \ \

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werksttickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT =empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <1000 N/mm?

Vorschub fz Vorschub fz e o Einzelpreis a
: ECOLINE
|1
19122
\ : - VHM Mini-Schaftfraser,

EF x 45° a.=1xD 2.=0,5xD extra kurz (o)

mm mm mm mm mm mm/Z mm/Z ATIN® €/Stiick
1,00 3,00 38,00 3,00 0,05 0,007 0,010 19122 010 7,40
1,20 3,00 38,00 3,00 0,05 0,007 0,010 19122 012 9,35
1,50 3,00 38,00 6,00 0,05 0,007 0,010 19122 015 7,60
1,80 3,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 19122 018 9,35
2,00 4,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 19122 020 7,60
2,50 5,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 19122 025 7,60
3,00 5,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 19122 030 7.60
3,50 6,00 38,00 6,00 0,10 0,011 0,016 19122 035 7,60
4,00 7,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 19122 040 7,60
4,50 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 19122 045 7,60
5,00 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 19122 050 7.60
5,50 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 19122 055 7,60
6,00 8,00 38,00 6,00 0,10 0,021 0,032 19122 060 7,60
7,00 11,00 43,00 8,00 0,10 0,021 0,032 19122 070 10,15
8,00 11,00 43,00 8,00 0,15 0,029 0,044 19122 080 10,40
8,70 11,00 48,00 10,00 0,15 0,029 0,060 19122 087 14,35
9,70 11,00 48,00 10,00 0,15 0,040 0,060 19122 097 14,35
10,00 13,00 50,00 10,00 0,15 0,040 0,060 19122 100 14,35
12,00 15,00 55,00 12,00 0,20 0,040 0,060 19122120 21,10

04

Alle Preise in € ohne MwsSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.

ﬁdz

Verschleil3grenze zu nutzen, als nachzuschleifen.

b 3 Stiick

€/Stick
6,85
8,70
7,05
8,70
7,05
7,05
7,05
7,05
7,05
7,05
7,05
7,05
7,05
9,40
9,65
13,30
13,30
13,30
19,60



19144 | VHM Schaftfraser, lang

AUSFUHRUNG EIGENSCHAFTEN SCHAFT ANWENDUNG

sy IS DIN ‘(;7
CIss3 L ) 2] A - od,
CISSSY @ I
Eo=ssss ) 13 \_ 6535HB 2.=05xD
T ; s V
e L | /)
J% AN — l 90 =
NORM o J ==
%i 45°
—
AUSFUHRUNG:
« 3 Schneiden, lang, 45°, rechtsschneidend
« exzentrischer Hinterschliff
« Schneidstoff VHM Feinkorn
EINSATZ GUSS TITAN KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 |<1000 | <1400 | ferrit./ auste- | duplex | GG/ | GGG GFK/CFK/ [ <55 | <60 |>60
N/mm2 | N/mm2 | N/mm? | martens. | nitisch GTS HRC | HRC | HRC
Ve[m/min]*|[107 80 68 |80 60| 80 67 270 | 190 \ \
* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet
STAHL <1000 N/mm?
Vorschub fz Vorschub fz e ° Einzelpreis ab 3 Stiick
ECOLINE
' 19144
VHM Schaftfraser,
a.=1xD a.=0,5xD lang (oXe] o o
mm mm mm mm mm/Z mm/Z ALTIN® €/Stiick €/Stiick
3,00 7,00 57,00 6,00 0,012 0,016 19144 030 8,10 7,50
4,00 8,00 57,00 6,00 0,019 0,026 19144 040 8,10 7.50
5,00 10,00 57,00 6,00 0,019 0,026 19144 050 8,10 7,50
6,00 10,00 57,00 6,00 0,024 0,032 19144 060 8,10 7,50
8,00 16,00 63,00 8,00 0,033 0,044 19144 080 10,10 9,30
10,00 19,00 72,00 10,00 0,044 0,060 19144 100 14,80 13,70
12,00 22,00 83,00 12,00 0,044 0,060 19144120 21,20 19,60
16,00 26,00 92,00 16,00 0,059 0,080 19144 160 42,90 39,65
20,00 32,00 104,00 20,00 0,074 0,100 19144 200 65,60 60,50

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH. 05



19272 | VHM Schaftfraser, lang

= =N DIN t it

(| = |B| = s o B O ] »
=SS 14 L 6535 HB 2.=05xD
—

2

AUSFUHRUNG:

« 4 Schneiden, lang, 30°, rechtsschneidend
« exzentrischer Hinterschliff
« Schneidstoff VHM Feinkorn

EINSATZ GUSS TITAN KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 | <1000 | <1400 | ferrit/ |auste- | duplex | GG/ | GGG GFK/CFK/| <55 | <60 |>60
N/mmz2 | N/mm2 | N/mm?2 | martens. | nitisch GTS HRC HRC HRC

Ve[m/min]*[120 100 60 80 60| % |70 270 | 190 \ \

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <1000 N/mm?

2d, h6
Vorschub fz Vorschub fz ﬁ ) Einzelpreis ab 3 Stiick
a ECOLINE
' | 19272
%A _I - VHM Schaftfraser,
4 a.=1xD a.=0,5xD lang O O O O
mm mm mm mm mm/Z mm/Z ALTIN® €/Stiick €/Stiick
2,00 4,00 50,00 6,00 0,01 0,011 19272 020 6,25 5,80
3,00 6,00 50,00 6,00 0,01 0,011 19272 030 6,25 5,80
4,00 8,00 50,00 6,00 0,02 0,023 19272 040 6,60 6,10
5,00 8,00 50,00 6,00 0,02 0,023 19272 050 8,20 7,60
6,00 13,00 57,00 6,00 0,03 0,033 19272 060 9,60 8,90
8,00 19,00 63,00 8,00 0,04 0,045 19272 080 12,40 11,50
10,00 22,00 72,00 10,00 0,05 0,060 19272 100 19,60 18,20
12,00 26,00 83,00 12,00 0,06 0,080 19272120 24,75 23,00
16,00 32,00 92,00 16,00 0,08 0,100 19272 160 35,00 32,50
20,00 38,00 104,00 20,00 0,10 0,120 19272 200 61,60 57,20

06 Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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AUSFUHRUNG EIGENSCHAFTEN SCHAFT ANWENDUNG

s o \¥ DIN ; i \\,\ \ \?h, -
DOBRLIERE LR ==
L )i essss )l 1 ) | esasHB 250054 I,

| h
&)| £ | (¥ L
< ]
il NORM 78 4mo )
k ‘AlTiN" % 45 l9n°
C_ A N
AUSFUHRUNG

« hohe Stabilitdt und extrem hohe Laufruhe, durch mindestens 6 Zahne

« exzentrischer Hinterschliff

« bis 2 16 mm mit 6 Zadhnen, 2 20 mm mit 8 Zahnen

« ACHTUNG: ¢ 16 und @ 20 mm in den Baulangen lang (2349) und medium-lang (2350)
« Schneidstoff VHM Feinkorn

EINSATZ GUSS TITAN ALU KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 |<1000 | <1400 | ferrit./ auste- | duplex | GG/ |GGG |>850 |[<8% |>8% |Cu- GFK/CFK/|[ <55 | <60 |>60
N/mm?2 | N/mm? | N/mm? | martens. | nitisch GTS N/mm? | Si Si Leg Duropl HRC | HRC | HRC
Vc [m/min.]*| 190 ‘ 160 ‘ 85 920 ‘ ‘ 120 600 ‘ 400 ‘ ‘

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <500 N/mm?

Schneiden- Vorschub fz ﬁ L] Einzelpreis
anzahl
ECOLINE
I1
19676/19677
% % VHM Schaftfraser,
76 78 a.=0,05xD lang / medium-lang O O
mm mm mm mm z mm/Z ATIN® €/Stiick
6,00 13,00 57,00 6,00 6 0,030 19676 060 9,60
8,00 19,00 63,00 8,00 6 0,040 19676 080 11,55
10,00 22,00 72,00 10,00 6 0,065 19676 100 19,80
12,00 26,00 83,00 12,00 6 0,075 19676 120 22,35
16,00 32,00 92,00 16,00 6 0,075 19676 160 40,95
16,00 65,00 120,00 16,00 6 0,075 19677 160 68,60
20,00 38,00 104,00 20,00 8 0,100 19676 200 57,75
20,00 75,00 135,00 20,00 8 0,100 19677 200 89,90

08 Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.

ab 3 Stiick

€/Stick

8,90
10,70
18,35
21,65
37,95
63,55
53,50
83,60



19689 | VHM Schaftfraser, extra lang

AUSFUHRUNG EIGENSCHAFTEN SCHAFT ANWENDUNG

s o\ DIN M
=3
@) = || = As
@mmssss ) 76 ) 6535HA 2,2005xD I,
‘ 7] h

NN\ — T Tod,

NORM 18 d,h10

N p,

p
E 45 | 90
—

——f N

AUSFUHRUNG:

« hohe Stabilitdt und extrem hohe Laufruhe, durch mindestens 6 Zahne
+ 6 - 8 Schneiden, extra lang, 45°, rechtsschneidend

« exzentrischer Hinterschliff

« bis @ 16 mm mit 6 Zahnen, @ 20 mm mit 8 Zahnen

« Schneidstoff VHM Feinkorn

EINSATZ GUSS TITAN ALU KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 |<1000 | <1400 | ferrit./ auste- | duplex | GG/ |GGG |>850 |[<8% |>8% |Cu- GFK/CFK/|[ <55 | <60 |>60
N/mm?2 | N/mm? | N/mm? | martens. | nitisch GTS N/mm? | Si Si Leg Duropl HRC | HRC | HRC
Vc [m/min.]*| 120 ‘ 100 ‘ 80 920 ‘ ‘ 120 600 ‘ 400 60 ‘ 50 ‘

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <500 N/mm?

— — Schneiden- Vorschub fz e o Einzelpreis ab 3 Stiick
anzahl
ECOLINE
h

7 7 % % 19689

// /4 VHM Schaftfraser,

/A /N 26 z8 a.=0,05xD extra lang o O o o

i
od,h10

mm mm mm mm z mm/Z ALTIN® €/Stiick €/Stiick

6,00 26,00 70,00 6,00 6 0,065 19689 060 13,65 12,65

8,00 36,00 90,00 8,00 6 0,030 19689 080 16,30 15,10
10,00 46,00 100,00 10,00 6 0,040 19689 100 28,20 26,15
12,00 56,00 110,00 12,00 6 0,065 19689 120 33,60 31,15
16,00 66,00 130,00 16,00 6 0,075 19689 160 71,00 65,80
20,00 76,00 140,00 20,00 8 0,100 19689 200 93,45 86,50

Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH. 09



19749 | VHM Schruppfraser, lang

=3 N DIN
OO =8 | =T O -
esssss fl 73 ) | es35HB 2:=1xD J| ag=05xD ‘l—zl—
I -7 } 14
DIN \ ! "

14

Rdl

EFx45°
—f e A

AUSFUHRUNG:

+ 3-4 Schneiden, lang, 45°, rechtsschneidend
« exzentrischer Hinterschliff
« Schneidstoff VHM Feinkorn

EINSATZ GUSS TITAN ALU KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 | <1000 | <1400 | ferrit/ |auste- | duplex | GG/ | GGG GFK/CFK/| <55 | <60 |>60
N/mmz2 | N/mm2 | N/mm?2 | martens. | nitisch GTS HRC HRC HRC

Ve[m/minJ*[150 110 90 85 \ \ 150 | 100 \ \

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <1000 N/mm?

Schneiden- Vorschub fz | Vorschub fz ﬁ ° Einzelpreis ab 3 Stick
anzahl
ECOLINE
\ \ 19749
S - ‘ b VHM Schruppfraser,

Z3 4 EF x 45° a.=1xD a.=0,5xD lang (eXe] (ele]

mm mm mm mm 4 mm mm/Z mm/Z ATIN® €/Stiick €/Stuck
4,00 8,00 57,00 6,00 3 0,30 0,013 0,015 19749 040 20,65 19,15
5,00 13,00 57,00 6,00 3 0,30 0,021 0,025 19749 050 20,65 19,15
6,00 13,00 57,00 6,00 4 0,30 0,021 0,025 19749 060 20,65 19,15
8,00 16,00 63,00 8,00 4 0,30 0,027 0,032 19749 080 22,95 21,30
10,00 22,00 72,00 10,00 4 0,50 0,044 0,052 19749 100 35,90 33,30
12,00 26,00 83,00 12,00 4 0,50 0,044 0,052 19749 120 45,30 42,00
16,00 32,00 92,00 16,00 4 0,50 0,059 0,070 19749 160 67,90 63,00
20,00 38,00 104,00 20,00 4 0,50 0,071 0,084 19749 200 107,00 99,30

1 O Alle Preise in € ohne MwSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.
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AUSFUHRUNG:

« 2 Schneiden, kurz, 30°, rechtsschneidend
« exzentrischer Hinterschliff
« Schneidstoff VHM Feinkorn

EINSATZ GUSS TITAN KUPFER GRAPHIT | GEHARTETER STAHL
<700 | <1000 | <1400 | ferrit/ |auste- | duplex | GG/ | GGG GFK/CFK/| <55 | <60 |>60
N/mmz2 | N/mm2 | N/mm2 | martens. | nitisch GTS HRC HRC HRC

Ve[m/minJ*[150 110 85 60 60 | 120 |90 330 | 240 as | \

* Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und mussen der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhaltnissen angepasst werden! Werte FETT = empfohlen, NORMAL = geeignet

STAHL <1000 N/mm?

od, h6
—l Vorschub fz e r Einzelpreis
ECOLINE

) ) ) : ) 19855

!‘ !‘ L, .I !‘ C VHM Vollradiusfréser,

=2 b 12 12 2.=0,5xD kurz O O
od, h10

mm mm mm mm mm/Z ATIN® €/Stiick

3,00 5,00 50,00 6,00 0,011 19855 030 8,30

4,00 8,00 54,00 6,00 0,035 19855 040 8,30

5,00 9,00 54,00 6,00 0,035 19855 050 8,30

6,00 10,00 54,00 6,00 0,045 19855 060 8,30

8,00 12,00 58,00 8,00 0,055 19855 080 11,20
10,00 14,00 66,00 10,00 0,065 19855 100 17,20
12,00 16,00 73,00 12,00 0,065 19855 120 22,40
16,00 22,00 82,00 16,00 0,090 19855 160 36,40
20,00 26,00 92,00 20,00 0,120 19855 200 59,50

ab 3 Stick

€/Stiick
7,70
7,70
7,70
7,70
10,40
15,95
20,80
33,70
55,10

Alle Preise in € ohne MwsSt. Bei allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH.



Giiltig bis 30.04.2019

ECOLINE

HERAUSGEBER:

Ragotzky + Gatje GmbH, Holtenauer Stralte 288, D-24106 Kiel

f R_I_G Telefon: 0049 431 38908-0, Fax: 004% 431 336106, E-Mail: mail@RagotzkyGaetje.de L H T

Hans Treiber - Werkzeuge & Maschinen GmbH, Gutenbergstralie 19, D-24558 Henstedt-Ulzburg
Telefon: 0049 4193 7794-3, Fax: 0049 4193 779448, E-Mail: mail@HansTreiber de
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Es gelten ausschlieRlich unsere aktuellen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. Technische Anderungen sowie Sortimentsanderungen in
gleichwertiger oder verbesserter Qualitat vorbehalten. Keinerlei Haftung fir Irrtum und Druckfehler. Alle Preise per Stuck, zzgl. MwSt. Bei
allen in diesem Prospekt genannten Preisen handelt es sich um eine unverbindliche Preisempfehlung der E/D/E GmbH. © E/D/E GmbH.
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